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Wendeschneidplatten-Fraser sytemibersicnt

Planfraser
. o Anwendung )
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P M|{K|N|S
- Durchmesserbereich @50 — 315 mm
v I N4 - Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
e P ' NE-Metalle und schwerzerspanbare
- SEET12T3 o Werkstoffe
FMAO1 %‘ g SEET18T6 45 vV R - Weichschneidender Fraser mit groBer, B31
positiver Schneidengeometrie
- Wiper-Wendeschneidplatten fur beste
Oberflachenqualitat
- 4 « Durchmesserbereich @50 - 125 mm
. B\, « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
R e 0} NE-Metalle und schwerzerspanbare
FMAO02 b( e SEET12T3 45° v v v |v|v Werkstoffe B34
' /’: « Weichschneidender Fraser mit grofer,
\ positiver Schneidengeometrie
« Weite Teilung
- « Durchmesserbereich @80 — 315 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
?‘ SEEN1203 o Gusseisen
FMA03 % SEKN1203 45 R + Weichschneidender Fraser mit grofer, B37
SEKR1203 positiver Schneidengeometrie
- Keilkl
SEKN1504 efklemmung
SEKR1504
& = « Durchmesserbereich @50 — 160 mm
‘n‘ y )ﬁ OFKTO05T3 « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen
FMAO04 4\7 . ' 45° v | v v |wv und NE-Metalle B40
rey - « Wendeschneidplatten mit acht Schneiden
« Schraubenklemmung
\—4
mea - Durchmesserbereich @125 - 315 mm
> ﬁ. = "g,‘ « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen
FMAO04 _ - OFKR0704 45° v | v | v | v und NE-Metalle B42
”ﬂ BE 7 + Wendeschneidplatten mit acht Schneiden
« Keilklemmung
) % 4 « Durchmesserbereich @25 - 50 mm
FMAO7 S / ONHU0604 45° | v v - Fur Stahl und Gusseisen B46
p: ONHU08T5 « Wendeschneidplatten mit 16 Schneiden

v Sehrgeeignet v Geeignet

Be




sytemibersicht  Wendeschneidplatten-Fraser

Planfraser

Serie Fraskorper

WSP

Anwendung

Kr

P M

KI{N|S

Merkmale

Seite

FMAO7

ONHU0604
ONHUO08T5

45°

- Durchmesserbereich @40 - 315 mm
« Fur Stahl und Gusseisen
- Wendeschneidplatten mit 16 Schneiden

B48

FMA11

SNEG1205
SNEG1506
SNEG1907

45°

- Durchmesserbereich @63 - 315 mm

« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
Gusseisen

- Wendeschneidplatten mit acht Schneiden
- Doppelseitige, extra dicke
Wendescheidplatte fur groe Spantiefen
bei hoher Bruchsicherheit

« Wiper Geometrie fur beste
Oberflachengtite

- Normale und enge Teilung

B52

FMA12

ONHU08T6

45°

« Durchmesserbereich @63 - 315 mm

« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
Gusseisen

- Wendeschneidplatten mit 16 Schneiden

B56

FMDO02 “ ' : 3

PNEG1105

67°

« Durchmesserbereich @50 - 315 mm

« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
Gusseisen

- Wendeschneidplatten mit zehn
Schneiden

- Keilklemmung oder Schraubenklemmung

- Normale und enge Teilung

B60
B63

FMDO02 ru ” *’7

/
N\ —

HNEX0905

55°

« Durchmesserbereich @80 - 315 mm

« Fur Gusseisen

- Keilklemmung

- Wendeschneidplatten mit zwolf
Schneiden

B66

FMDO03

O

LNKT2007-ZR
LNKT2510-ZR

60°

« Durchmesserbereich @100 - 400 mm

- Fur Stahl und Gusseisen

- Tangentiale Wendeschneidplatte mit vier
Schneiden

- Schwerzerspanung mit hohen
Schnitttiefen

« Schraubklemmung

B68

v Sehrgeeignet v Geeignet
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Wendeschneidplatten-Fraser sytemibersicnt

Planfraser
. o Anwendung )
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
M{K|N|S
Sl -—
- « Durchmesserbereich @50 - 125 mm
EMEO02 Q, - T SPKT1204 750 v e - Fur Sltahl, Gusseisen und nichtrostenden B70
N | 0. SPKW1204 stah
< - Schraubenklemmung
——
i 5
;/l 3
—
By
F'%‘ « Durchmesserbereich @80 — 400 mm
f ' « Fur Stahl, Gusseisen und nichtrostenden
FMEO3 SPKN1203 75° v|v ' B72
‘;‘ !jj SPKR1203 Stahl
J SPEX1203 - Keilklemmung
SPKN1504
SPKR1504
SPEX1504
O « Durchmesserbereich @125 - 315 mm
« Fur Stahl und Gusseisen
- Tangentiale Wendeschneidplatte mit vier
FMEO4 LNKT1506-ZR 75° v Schneiden B75
« Schwerzerspanung mit hohen
Schnitttiefen
« Schraubklemmung
pa = W oo - Durchmesserbereich @80 - 315 mm
7 Q L™ « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
FMPO1 TPKN2204 90° v v v Gusselsen 877
@ « Weichschneidender Fraser mit grof3er,
positiver Schneidengeometrie
« Keilklemmung
"‘\ |
<«
g _—
d . }_ « Durchmesserbereich @50 — 315 mm
A 7 SEET09T3 o « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen
FMP02 Vg il 90 viv|v|v und NE-Metalle o8
« Schraubklemmung
O - Durchmesserbereich @50 — 315 mm
P « Fur Stahl und Gusseisen
‘. 6% . - Tangentiale Wendeschneidplatte mit vier
FMPO3 i (X /1 LNKT120608-ZR 89° v Schneiden B82
\i- B LNKT1506EN-ZR - Schwerzerspanung mit hohen
LNKT2007DN-ZR Schnitttiefen
LNKT2510-ZR « Schraubklemmung

v Sehrgeeignet

v Geeignet




sytemibersicht  Wendeschneidplatten-Fraser

Planfraser
Anwendung
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P M|K[N|S
‘ « Durchmesserbereich @50 - 315 mm
- Fur Stahl und Gusseisen
- Tangentiale Wendeschneidplatte mit vier
FMP12 WNHU0604 90° | v v Schneiden B86
WNHU0806 - Schwerzerspanung mit hohen
Schnitttiefen
« Schraubklemmung
‘ « Durchmesserbereich @50 - 315 mm
« Fur Stahl und Gusseisen
- Tangentiale Wendeschneidplatte mit vier
FMP12 ; WNHUO0604 90° | v v Schneiden B88
« Schwerzerspanung mit hohen
Schnitttiefen
« Schraubklemmung
|
~ + Durchmesserbereich @25 - 63 mm
// « Fiir Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
FMRO1 c{’ / RCKT10T3 v ivi ivi|iv|v NE-Metalle und schwerzerspanbare B90
§6 5 RCKT1204 Werkstoffe
RCGX1204 « Schraubklemmung
N
2 \/\ « Durchmesserbereich @50 — 250 mm
@{ e )—\ « Fur Stahl, nicht rostenden Stahl,
FMRO02 T - = RCGX1204 viviv|iv|wv Gusseisen, NE-Metalle und B93
@ - RCKT1204 schwerzerspanbare Werkstoffe
- RCMW1204 « Schraubklemmung
RCKT1606
RCKT2006
(™
/ « Durchmesserbereich @15 - 50 mm
— o\ N « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
FMRO3 & ‘/ RDKW0803 v | v |wv Gusseisen B96
- }@‘) RDKW10T3 - Schraubklemmung
© RDKW1204 - Formen- und Gesenkbau
(=
« Durchmesserbereich @15 - 50 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
FMRO3 —E— RDKW0702 v | v|wv Gusseisen B98
RDKW1003 « Schraubklemmung
« Formen- und Gesenkbau

v Sehrgeeignet v Geeignet
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Wendeschneidplatten-Fraser sytemibersicnt

Planfraser
Anwendung
Serie Fraskorper WSP Kr v D s Merkmale Seite
@
P -/ |
- Durchmesserbereich @50 - 200 mm
{, e/”\ RDKW1204 - Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
FMRO04 < v | v Gusseisen B100
P RDKW1605 - Schraubklemmung
RDKW2006 - Formen- und Gesenkbau
(™
« Durchmesserbereich @42 — 200 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
FMRO0O4 RDKW1003 v | v Gusseisen B102
RDKW12T3 « Schraubklemmung
RDKW1604 - Formen- und Gesenkbau
Eckfraser
. | Durchmesserbereich @12 - 63 mm
A ____J « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
NE-Metalle und schwerzerspanbare
— APKT0702 Werkstoffe
EMPO1 -\ / APKT11T3 90° viviv|v - Zylinderschaft B104
“.ra‘s APKT1604 « Zum Eck-, Nuten- und Tauchfrasen
« Weichschneidender Fraser mit grofer,
positiver Schneidengeometrie
« Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden
. | Durchmesserbereich @12 — 63 mm
A ____J « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
NE-Metalle und schwerzerspanbare
APKT11T3 Werkstoffe
EMPO1 APKT0702 90° v v | v « Zylinderschaft B107
APKT1604 « Zum Eck-, Nuten- und Tauchfrasen
« Weichschneidender Fraser mit grofer,
positiver Schneidengeometrie
« Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden
A « Durchmesserbereich @40 - 250 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
g APKT0702 NE-Metalle und schwerzerspanbare
o ’ o Werkstoffe
EMPO02 E’ A APKT11T3 90 vV I « Zum Eck-, Nuten- und Tauchfrasen B110
J B 2 APKT1604 « Weichschneidender Fraser mit groBer,
positiver Schneidengeometrie
+ Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden

v Sehrgeeignet

B10

v Geeignet




sytemibersicht  Wendeschneidplatten-Fraser

Eckfraser
Anwendung
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P/ M| K|N
A 4 « Durchmesserbereich @50 - 100 mm
A - Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
! (/;\) o APKT11T3 NE-Metalle und schwerzerspanbare
EMPO3 i bx 90 |v|v|v|v Werkstoffe B113
g i £ « Zum Eck-, Nuten- und Tauchfrasen
< i - Weichschneidender Fraser mit groBer,
- positiver Schneidengeometrie
- Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden
A 4 - Durchmesserbereich @20 - 40 mm
- Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
o NE-Metalle und schwerzerspanbare
EMP04 Cre ; APKTITTS N0 |v | v | v v Werkstoffe B115
S e « Zum Eck-, Nuten- und Tauchfrasen
« Weichschneidender Fraser mit grof3er,
positiver Schneidengeometrie
- Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden
(2
- - Durchmesserbereich @25 - 40 mm
-— « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
Gusseisen
— APMT1135 - Zylinderschaft
EMPO5 g APMT1604 90° | v |v v « Zum Eck-, Nuten- und Tauchfrasen B117
@‘ - Weichschneidender Fraser mit groBer,
positiver Schneidengeometrie
- Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden
« Bearbeitung in Z-Richtung maoglich
« Durchmesserbereich @40 - 125 mm
« Scharfe Schneidengeometrie kombiniert
mit robusten Tangentialplatten
LNKTO804PNR-GM o « Erste Wahl bei grof3en Spantiefen mit
EMP09 LNKT1 206PNR-GM 90 v v v hohen Vorschiben B120
LNKT1607PNR-GM - Speziell entwickelte Schneidkanten mit
hoher Prazisionskontrolle furr qualitativ
hochwertiges 90° Eckfrasen
A v “
« Durchmesserbereich @40 - 250 mm
- Fur Stahl, Gusseisen und NE-Metalle
- Doppelseitige, extra dicke
EMP13 ANGX1105 W° | v | v | v v Wendescheidplatte fiir groRe Spantiefen B126
ANGX1506 bei hoher Bruchsicherheit
- Wendeschneidplatten mit vier Schneiden
5(? - Durchmesserbereich @25 - 40 mm
i | « Fur Stahl, Gusseisen und NE-Metalle
I ANGX1105 o « Doppelseitige, extra dicke
EMP13 " ANGX1506 90 v [ Wendescheidplatte fiir groe Spantiefen B128
=i bei hoher Bruchsicherheit
= « Wendeschneidplatten mit vier Schneiden

v Sehrgeeignet

v Geeignet

B11

U Bohren Frasen Drehen

Technische
Information

Index



Drehen

Frasen

Bohren

O

Technische

Information

Index

Wendeschneidplatten-Fraser sytemibersicnt

Eckfraser
. o Anwendung )
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P M{K|N|S
A v “
- Durchmesserbereich @50 - 80 mm
- Fur Stahl, Gusseisen und NE-Metalle
ANGX1105 o - Doppelseitige, extra dicke
EMP13 ANGX1506 %0 7 | | Wendescheidplatte fir gro3e Spantiefen B132
bei hoher Bruchsicherheit
- Wendeschneidplatten mit vier Schneiden
A v “
/—:e'
I « Durchmesserbereich @25 - 40 mm
/' « Fur Stahl, Gusseisen und NE-Metalle
1 ANGX1105 o - Doppelseitige, extra dicke
EMP13 M 1 ‘ ANGX1506 %0 7 | | Wendescheidplatte fir groBe Spantiefen B134
| bei hoher Bruchsicherheit
- Wendeschneidplatten mit vier Schneiden
Formfraser
« Durchmesserbereich @20 - 63 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
ZDET08T2 & SPMT0603 Gusseisen
BMRO1 - ZDET1103 & SPMT0603 v + Besonders geeignet fir die B136
€ Schruppbearbeitung von gro3en Formen
égﬁ]’r;igi&&issgm:rr?ggi - Wendeschneidplatten mit drei Schneiden
/[ P
A « Durchmesserbereich @12 — 20 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
= Gusseisen
BMRO02 o ROHX1203 v | v | v - Besonders geeignet fiir die B139
(S ROHX1604 Schlichtbearbeitung im Formen- und
ROHX2005 Gesenkbau
« Wendeschneidplatte mit zwei Schneiden
« Durchmesserbereich @16 - 40 mm
/~ XPHT16 « Fiir Stahl und Gusseisen
/ XPHT20 « Besonders geeignet fur die
o
BMRO3 / ’ XPHT25 v Schruppbearbeitung im Formen- und B4l
& Gesenkbau
XPHT30 . . .
XPHT32 + Werkzeugkorper mit hoher Stabilitat
XPHT40

v Sehrgeeignet

B12

v Geeignet




sytemibersicht  Wendeschneidplatten-Fraser

Formfraser
. o Anwendung .
Serie Fraskorper WSP Kr B v B s Merkmale Seite
« Durchmesserbereich @16 - 40 mm
XPHT20 - Fur Stahl und Gusseisen
XPHT25 - Besonders geeignet fur die
BMRO3 XPHT30 v [ Schruppbearbeitung im Formen- und B145
Gesenkbau
XPHT32
XPHT40 - Werkzeugkorper mit hoher Stabilitat
XPHT50
« Durchmesserbereich @16 - 40 mm
7 XPHT16 « Fur Stahl und Gusseisen
XPHT20 « Besonders geeignet fur die
BMRO3 (:. XPHT25 v [ Schruppbearbeitung im Formen- und B143
@ Gesenkbau
XPHT30
XPHT32 - Werkzeugkérper mit hoher Stabilitat
XPHT40
XPHT50
. « Durchmesserbereich @16 - 40 mm
XPHT40 « Fur Stahl und Gusseisen
XPHT50 « Besonders geeignet fur die
BMRO3 v [ Schruppbearbeitung im Formen- und B147
Gesenkbau
- Werkzeugkérper mit hoher Stabilitat
. - Durchmesserbereich @12 - 32 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
Gusseisen
BMR04 / ZOHX12 v ivi v - Besonders geeignet fiir die B149
G ZOHX16 Schlichtbearbeitung im Formen- und
ZOHX20 Gesenkbau
ZOHX25 - Wendeschneidplatte mit zwei Schneiden
ZOHX30
ZOHX32
i - Durchmesserbereich @12 - 32 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
Gusseisen
BMR04 /// ZOHX12 v | v | v - Besonders geeignet fiir die B151
@~// ZOHX16 Schlichtbearbeitung im Formen- und
ZOHX20 Gesenkbau
ZOHX25 - Wendeschneidplatte mit zwei Schneiden
ZOHX30
ZOHX32

v Sehrgeeignet v Geeignet

B13
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Wendeschneidplatten-Fraser sytemibersicnt

Scheibenfraser
. o Anwendung .
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P M K[IN|S
v/
: v a t >~
Q- . - Durchmesserbereich @100 - 250 mm
2 /:\9 - Fiir Stahl, nichtrostenden Stahl und
SMPO1 £ s XSEQ1202 90° | v | v | v Gusseisen B153
e \\_// ] XSEQ1203 - Bohrung mit Quermitnahme
4 e o XSEQ12T3 - Nutenbreiten 4, 5,6, 7, 8 mm
| - B XSEQ1204
XSEQ12T4
k ]
..f," ‘; 3 « Durchmesserbereich @63 - 160 mm
SMPO1 N s iggg: ;gi 90° | v |v |y . Ztrsiz?::hmchtrostenden Stahl und B155
XSEQ12T3 « Nutenbreiten 4,5,6,7,8 mm
XSEQ1204
XSEQ12T4
LY L ¢
N 4 - Durchmesserbereich @80 — 200 mm
N « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
SMPO03 L [ MPHTO0603 90° | v | v | v Gusseisen B157
P MPHTO0803 - Bohrung mit Quermitnahme
p. 4 N MPHT1204 - Nutenbreiten 8,10, 12, 16, 18,20 mm
L ]
E 'Qj' - - Durchmesserbereich @80 — 200 mm
a . .
— MPHT0603 o « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
SMPO3 ': Jy‘ S s ° MPHTO0803 90 v v v Gusseisen B159
< MPHT1204 « Nutenbreiten 8, 10, 12, 16, 18,20 mm
« Durchmesserbereich @25 - 44 mm
SMPO5 QC16L 90° | v | v v . FUrStéhI, nichtrostenden Stahl und B161
C22L Gusseisen
Q « Nutenbreitenbereich 1,1 = 4,8 mm

v Sehrgeeignet v Geeignet

B14




sytemibersicht  Wendeschneidplatten-Fraser

Hochvorschubfraser
Anwendung
Serie Fraskorper WSP Kr B v B s Merkmale Seite
- . Durchmessgrbereich @20 -40 mm
/ - Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
@ Gusseisen
XMRO1 o \ SDMT06T2 15° | v | v | v - Wendeschneidplatte mit vier Schneiden B166
s SDMT09T3 - Tauchfrasen méglich
SDMT1204 - Doppeltes Klemmsystem fiir
SDMT1505 Wendeschneidplatten
B = \——— - Durchmesserbereich @40 - 125 mm
8@ ': « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
) Gusseisen
XMRO1 4 ; ? SDMTO09T3 15° [ v | v | v «Wendeschneidplatte mit vier Schneiden B168
y SDMT06T2 - Tauchfrasen moglich
SDMT1204 - Doppeltes Klemmsystem fur
SDMT1505 Wendeschneidplatten
< 6 > . D}Jrchmessrerbereich @20 -40 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
// 11°- Gusseisen
XMRO1 2 WPGT0503 220 v | v |wv - Wendeschneidplatte mit drei Schneiden B170
'%ﬁk WPGT0604 - Tauchfrasen moglich
- Doppeltes Klemmsystem fir
Wendeschneidplatten
’ & < 6 > . D.grchmessgrbereich @42 - 160 mm
‘ « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
gv‘ .14,,7 11°- Gusseisen
XMRO1 . LS WPGT0604 o | Y[ Y | - Wendeschneidplatte mit drei Schneiden B172
WPGT0806 - Tauchfrasen moglich
- WPGT0907 - Doppeltes Klemmsystem fir
Wendeschneidplatten
Bohrfraser
D
B oo
¢ (L \\‘ « Durchmesserbereich @80 - 400 mm
% - 4 CNE12 o « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
XMPO1 & §r -y 90 | v|wv|v Guseeisen B174
5 ° « Auch zum Plan- und Eckfrasen geeignet

v Sehrgeeignet

v Geeignet

B1s
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Wendeschneidplatten-Fraser sytemibersicnt

T-Nutenfraser
. o Anwendung )
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P M K[IN|S
/ « Durchmesserbereich @21 - 60 mm
TMPO1 Y N\ MPHT0603 N |v | v |v - Fiir Gusseisen B176
T MPHTO0803 - Nutenbreiten 9, 11, 14, 18, 22,28 mm
MPHT1204
Walzenstirnfraser
2
il - Durchmesserbereich @40 — 50 mm
HMPO1 APKT1504 & SPMT1204 | 900 | , | o | o - Fiir Stahl und Gusseisen B178
L « Weldon-Schaft
A\\ « Durchmesserbereich @50 - 80 mm
HMPO1 = £ o) APKT1504 &SPMT1204 | go0 | , | o | o - Fir Stahl und Gusseisen B180
fé::ér « Mit JT-Aufnahme
/;&? + Durchmesserbereich @50 - 80 mm
prass\e? APKT1504 & SPMT1204 o + Fur Stahl und Gusseisen
HMPO1-EC| . i\t 90° [v | v | v e and oy B182
G - Mit Wechselkopf

v Sehrgeeignet v Geeignet

B1e



sytemibersicht  Wendeschneidplatten-Fraser

Fasenfraser
. o Anwendung .
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P M|K[IN|S
—
/ - Durchmesserbereich @12 - 32 mm
SPMT1204 o - Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und B184
CMZ01 .“{: y 30° v v v Gusseisen B186
b - Fasenfraser 30°
——
/ « Durchmesserbereich @12 - 32 mm
SPMT1204 o « Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
CMAO1 .“{: Y 45 v [ Gusseisen B188
b - Fasenfraser 45°
——
/ « Durchmesserbereich @12 - 32 mm
SPMT1204 o - Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
CMAO1 ‘\'( y 45 Y e Gusseisen B190
Iy « Fasenfraser 45°
- Durchmesserbereich @12 - 32 mm
/ « FUr Stahl, nichtrostenden Stahl und
CMDO1 ™ SPMT1204 60° | v |v |v Gusseisen B192
g 5\ - Fasenfraser 60°
- Weldon-Schaft
- Durchmesserbereich @12 - 32 mm
/ « FUr Stahl, nichtrostenden Stahl und
CMDO1 e SPMT1204 60° | v |v |v Gusseisen B194
g 5\ - Fasenfraser 60°
- Weldon-Schaft

v Sehrgeeignet v Geeignet

B17
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Wendeschneidplatten-Fraser sytemibersicnt

Wechselkopf-Fraser - QCH Serie

. o Anwendung )
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
M|K|N|S
- Durchmesserbereich @16 - 32 mm
o ig:? 6 « Fr Stahl und Gusseisen
QCH-XPHT 20 v |v - Besonders geeignet fiir die B198
XPHT25 Schruppbearbeitung im Formen- und
XPHT30 Gesenkbau
XPHT32
\——— . Durchmessgrbereich @20-40 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
e Gusseisen
QCH-SDMT ’ B lj lmmu] SDMTO6T2 15° vV | v + Wendeschneidplatte mit vier Schneiden B200
P i SDMT09T3 - Tauchfrasen méglich
SDMT1204 - Doppeltes Klemmsystem fiir
Wendeschneidplatten
. - 6 « Durchmesserbereich @16 — 42 mm
e N~~—
! [ ‘ m - Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
o= 17° Gusseisen
QCH-WPGT WPGT0503 270 v | v - Wendeschneidplatte mit drei Schneiden B202
L WPGT0604 « Tauchfrasen maoglich
. @ AW WPGT0806 - Doppeltes Klemmsystem fiir
Wendeschneidplatten
_ « Durchmesserbereich @16 - 40 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl, Gusseisen,
Hf > APKT11T3 \l;lvli—rl\lilsettoaflflee und schwerzerspanbare
QCH-APKT ‘-\ “m“ APKT1604 90 vV IV « Zum Eck-, Nuten- und Tauchfrasen B204
b « Weichschneidender Fraser mit grof3er,
positiver Schneidengeometrie
+ Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden
v « Durchmesserbereich @15 - 42 mm
- « FUr Stahl, nichtrostenden Stahl und
@ F RDKWO0702 Gusseisen
QCH-RD ® __:Immm] RDKW10T3 vV B « Schraubklemmung B206
« Formen- und Gesenkbau
RDKW1605 « Flr zwei unterschiedliche Plattendicken

v Sehr geeignet

B18

v Geeignet




sytemibersicht  Wendeschneidplatten-Fraser

Wechselkopf-Fraser - QCH Serie

. o Anwendung .
Serie Fraskorper WSP Kr Merkmale Seite
P M|K[IN|S
v « Durchmesserbereich @15 - 42 mm
- Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
- - RDKW0702 Gusseisen
QCH-RD O)\ umum RDKW1003 v [ - Schraubklemmung B208
- Formen- und Gesenkbau
RDKW12T3 o ) o .
RDKW1604 - Fur zwei unterschiedliche Plattendicken
. - Durchmesserbereich @16 - 32 mm
« Fur Stahl, nichtrostenden Stahl und
— Gusseisen
QCH-ZOHX w ZOHX16 v ivi| v - Besonders geeignet fiir die B210
ZOHX20 Schlichtbearbeitung im Formen- und
ZOHX25 Gesenkbau
ZOHX30 - Wendeschneidplatte mit zwei Schneiden
ZOHX32

v Sehrgeeignet

v Geeignet

B19

Drehen

Frasen

Bohren
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